Príloha č. 1 Výzvy na preloženie ponúk 

OPIS PREDMETU ZÁKAZKY

Predmet zákazky: „Priemyselná automatizovaná linka na výrobu kŕmnych peliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu“

Predmetom zákazky je dodanie inovatívnych výrobných technológií – „Priemyselnej automatizovanej linky na výrobu kŕmnych peliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu“, podľa nižšie uvedenej technickej špecifikácie. 

Kompletnú linku ako logický technologický celok tvorí súbor jednotlivých vzájomne prepojených a v rámci pracovných tokov na seba nadväzujúcich technologických zariadení a strojov. Pre prehľadnejšie členenie sú jednotlivé technologické zariadenia a stroje členené do sekcií pracovného procesu 1. až 8. a chronologicky číslované podľa následnosti v pracovnom procese a príslušnosti k sekcii.  

Sekcie pracovného procesu: 
1. Doprava sladového kvetu a odpadu (prachu)
2. Zásobník pre sladový kvet a odpad
3. Výroba peliet
4. Aspirácia
5. Dopravná cesta hotových peliet
6. Balenie peliet
7. Paletovanie hotového produktu
8. Centrálny riadiaci systém

Linka ako technologický celok spĺňa požiadavky smernice č. 2006/42/ES.

Technická špecifikácia:
	Logický celok: 
Priemyselná automatizovaná linka navýrobu kŕmnych peliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu

	Por. č.
	Názov zariadenia:
	Požadované parametre:
	Požadovaná hodnota:

	1. Doprava sladového kvetu a odpadu (prachu)

	1.1
	Usmerňovací prvok – 1 ks
	rozmer
	min. 219 mm

	
	
	diaľkovo ovládaný cez systém
	áno

	
	
	spínače koncových polôh (otvorený, zatvorený)
	áno

	1.2
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	dĺžka 
	min. 3 m

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	1.3
	Žľabový závitovkový dopravník – 3 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	dĺžka 
	min. 12 m

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	2. Zásobník pre sladový kvet a odpad

	2.1
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno

	
	
	dĺžka 
	min. 6 m

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	2.2
	Zásobník – 1 ks
	objem
	min. 20 m3

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  
	áno

	
	
	náter základný
	min. 1 x

	
	
	náter vrchný
	min. 1 x

	
	
	sklon výsypného žľabu  30°
	áno

	
	
	tvar zásobníka v reze – trojuholník
	áno

	2.3
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11 pozinkovaná
	áno

	
	
	dĺžka 
	min. 7 m

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	2.4
	Kapsový dopravník – 1 ks
	pozinkované prevedenie skeletu
	áno

	
	
	celková výška 
	min. 7 m

	
	
	materiál oceľ tr.11 
	áno

	
	
	výkon 
	min. 2t/h

	2.5
	Usmerňovací prvok – 1 ks 
	rozmer
	min. 219 mm

	
	
	diaľkovo ovládaný cez systém
	áno

	
	
	spínače koncových polôh (otvorený, zatvorený)
	áno

	2.6
	Prispôsobenie vpádu na spodnej hlave kapsového dopravníka pre násyp vriec – 1 ks

	objem zásobníka 
	min. 1 m3

	
	
	materiál oceľ tr. 11 
	áno

	
	
	náter základný 
	min. 1 x

	
	
	náter vrchný
	min. 1 x

	
	
	regulácia odsunu materiálu do kapsového dopravníka ručne ovládaným výpadom v spodnej časti
	áno

	2.7
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno

	
	
	dĺžka 
	min. 5 m

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	3. Výroba peliet

	3.1
	Kruhový zásobník s rozrušovacím zariadením  - 1 ks
	objem
	min. 1,3 m3

	
	
	materiál oceľ tr.11
	áno

	
	
	priemer
	min. 1,3 m 

	
	
	výška
	min. 1 m

	
	
	rozhrňovanie na dne zásobníka lištou rotujúcou v celom pôdoryse
	áno

	
	
	výška lišty
	min. 7 cm

	
	
	pohon lišty elektromotorom cez hriadeľ
	áno

	3.2
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno

	
	
	dĺžka 
	min. 2 m

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	
	
	uchytený pod dnom kruhového zásobníka s rozrušovacím zariadením
	áno

	3.3
	Magnet doskový na zachytávanie kovových častíc – 1 ks 
	rozmer (L x Š x H)
	min. 500 x 400 x 300 mm

	
	
	skriňa
	áno

	
	
	výklopná doska s magnetickým  blokom
	áno

	
	
	stieracia doska
	áno

	3.4
	Dávkovací závitovkový dopravník – 1 ks
	dĺžka
	min. 1100 mm

	
	
	priemer závitovky
	min. 180 mm

	
	
	súčasť peletovacieho lisu
	áno

	
	
	plynulá regulácia otáčok
	áno

	3.5
	Kondicionér na zabezpečenie rovnomernej vlhkosti – 1 ks
	možnosť pridávania vody pre dokonalú homogenitu a vlhkosť pre optimálny výkon peletovacieho lisu
	áno

	
	
	voda je pridávaná cez trysky umiestnené v telese kondicionéra z trubkového rozdeľovača
	áno

	
	
	dávkovanie zabezpečuje solenoidový ventil ktorého parametre nastaví obsluha
	áno

	
	
	prevedenie nerezová oceľ
	áno

	
	
	poháňaný vlastným motorom
	áno

	
	
	súčasť peletovacieho lisu
	áno

	3.6
	Peletovací lis – 1 ks 
	výkon peletovania 
	min. 2 t/h

	
	
	priemer peliet 6 mm
	áno

	
	
	matrica s priemerom otvoru 6 mm
	min. 1 ks

	
	
	dvere z nehrdzavejúcej ocele s dvoma zostavami nožov 
	áno

	
	
	nože namontované na samostatnom sektore ktorý je neoddeliteľnou časťou tela
	áno

	
	
	dvere otvoriteľné bez zmeny nastavenia nožov
	áno

	
	
	bezpečnostné zariadenie zabezpečujúce aby sa dvere neotvorili, kým sa matrica nezastaví, čím sa zabráni poraneniu obsluhy
	áno

	
	
	spojenie medzi peletizačnou komorou a kondicionérom z nehrdzavejúcej ocele typu AISI 304 
	áno

	
	
	kontrolné dvere peletizačnej komory s bezpečnostnou mriežkou
	áno

	
	
	klapka proti preťaženiu pneumaticky ovládaná s elektromagnetickým ventilom
	áno

	
	
	núdzová sonda proti upchatiu v peletovacej komore
	áno

	
	
	držiak zápustky z kovanej ocele s opotrebiteľným krúžkom, namontovaný na hlavnom hriadeli pomocou dvoch kónických valivých ložísk 
	áno

	
	
	tolerancia na zostave ložísk ľahko nastaviteľná prostredníctvom zadnej matice 
	áno

	
	
	predná základňa držiaka matrice z nehrdzavejúcej ocele
	áno

	
	
	mlyn na pelety bude vyrobený z ťažkej zliatiny ktorá tlmí vibrácie
	áno

	
	
	hlavný hriadeľ namontovaný na základni pomocou bronzových púzdier 
	áno

	
	
	predná strana hriadeľa chrómová aby sa zabránilo korózii
	áno

	
	
	ochrana ložísk - labyrintový uzáver vyrobený z nehrdzavejúcej ocele a
sekundárny tesniaci krúžok medzi držiakom matrice a hlavným hriadeľom
zamedzujúce poškodeniu ložiska v dôsledku prenikania prachu
	áno

	
	
	pohon lisu elektromotorom pomocou klinového remeňa s prevodovkou
	áno

	
	
	sekundárna kladka namontovaná na predný hriadeľ medzi dvoma samostatnými podperami aby sa zabránilo preťaženiu hriadeľa motora
	áno

	
	
	ochrana peletovacej komory strihovým kolíkom na zadnej strane stroja 
	áno

	
	
	mazanie hlavného hriadeľa na zadnej časti lisu na pelety 
	áno

	
	
	možnosť mazania stroja bez zastavenia motora
	áno

	3.7
	Automatický mazací systém – 1 ks
	mazacie čerpadlo poháňané motorom
	áno

	
	
	automatické mazanie zo zásobníka maziva
	áno

	
	
	čerpadlo kompletne s elektrickým panelom vrátane časovačov na nastavenie mazania zapnutím/vypnutím
	áno

	3.8
	Dovlhčovacie zariadenie – 1 ks 
	dávkovanie vody do kondicionéra z miestneho zdroja vody
	áno

	
	
	prietokový ohrievač s napojením na rozdeľovač trysiek 
	áno

	
	
	tlak
	min. 2,5 bar

	3.9
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm 

	
	
	dĺžka
	min. 3,0 m

	
	
	prevedenie nehrdzavejúca oceľ 
	áno

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	3.10
	Kapsový dopravník – 1 ks
	prevedenie nehrdzavejúca oceľ
	áno

	
	
	výška
	min. 7 m

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	3.11
	Rotačný podávač – 1 ks
	výkon
	min. 2 t/h

	3.12
	Chladiaca kolóna – 1 ks 
	materiál komory z nehrdzavejúcej ocele
	áno

	
	
	materiál podstavy oceľ tr.11 
	áno

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	
	
	náter základný
	min 1x

	
	
	náter vrchný
	min. 1x

	3.13
	Rotačný triedič na pelety  - 1 ks
	priemer
	min. 1 500 mm

	
	
	výkon
	min. 2 t/h

	
	
	materiál podstavy oceľ tr.11
	áno

	
	
	náter základný
	min 1x

	
	
	náter vrchný
	min. 1x

	4. Aspirácia

	4.1
	Cyklón – 1 ks
	priemer
	min. 700 mm

	
	
	materiál oceľ tr.11 
	áno

	
	
	hrúbka steny 
	min. 3 mm

	
	
	náter základný
	min 1x

	
	
	náter vrchný
	min. 1x

	4.2
	Ventilátor – 1 ks 
	výkon
	min. 4800 m3/h

	
	
	tlak (mm vodného stĺpca)
	min. 250 mm H2O

	4.3
	Regulačná klapka – 1 ks 
	regulačná klapka na saní ventilátora 
	áno

	
	
	materiál oceľ tr.11 
	áno

	
	
	náter základný
	min 1x

	
	
	náter vrchný
	min. 1x

	4.4
	Filter – 1 ks 
	s vymeniteľnou kazetovou vložkou do výduchového potrubia z cyklónu  
	áno

	
	
	filtračná plocha
	min. 1 m2

	4.5
	Rotačný podávač – 1 ks
	výkon
	min. 1 t/h

	4.6
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer
	min. 200 mm 

	
	
	dĺžka
	min. 3,0 m

	
	
	materiál oceľ tr.11 pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon
	min. 1 t/h

	4.7
	Kapsový dopravník – 1 ks 
	materiál oceľ tr. 11 pozinkovaná 
	áno

	
	
	výška 
	min 6,0 m

	
	
	výkon
	min. 1 t/h

	4.8
	Filter – 1 ks
	filtračná plocha 
	min.30 m2

	
	
	materiál filtračnej vložky FINET 1
	áno

	
	
	filtračná rýchlosť 
	min. 2,43 m/s

	
	
	s ventilátorom a s rotačným podávačom na odsun aspirátu z filtra
	áno

	
	
	výkon ventilátora
	min. 0,9 m3/s

	
	
	výkon rotačného podávača
	min. 1 t/h

	4.9
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks 
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	dĺžka
	min. 3 m

	
	
	materiál oceľ tr.11 pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon 
	min. 1t/h

	4.10
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm

	
	
	dĺžka
	min. 5,5 m

	
	
	materiál oceľ tr.11 pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon 
	min. 1t/h

	4.11
	Kompresor na stlačený vzduch – 1 ks
	vzdušník s objemom 
	min. 150 l

	
	
	prevádzkový tlak 
	min. 3,5 bar

	4.12
	Filter – 1 ks 
	s vymeniteľnou kazetovou vložkou do výduchového potrubia z cyklónu 
	áno

	
	
	filtračná plocha
	min. 1m2

	4.13
	Aspiračné potrubie – 1 ks 
	priemer 
	min 200 mm

	
	
	dĺžka
	min. 25 m

	
	
	spony, úchyty, vzduchotechnické klapky
	áno

	
	
	materiál pozinkovaný plech
	áno

	
	
	hrúbka plechu
	min. 0,8 mm

	5. Dopravná cesta hotových peliet

	5.1
	Kapsový dopravník – 1 ks 
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno

	
	
	výška
	min. 7,0 m

	
	
	výkon 
	min. 2t/h

	5.2
	Zásobník na hotové pelety – 1 ks 
	objem 
	min. 2 m3

	
	
	prevedenie materiál oceľ tr.11 
	áno

	
	
	základný náter
	min. 1 x

	
	
	vrchný náter
	min. 1 x

	
	
	rozmery (L x Š x H)
	min. 1,5 x 1,5 x 2 m

	5.3
	Výpad pod zásobník – 1 ks
	rozmer
	min.200 x 200 mm 

	
	
	ručne ovládaný
	áno

	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno

	5.4
	Výpad pod zásobník – 1 ks 
	rozmer
	min 200 x 200 mm

	
	
	diaľkovo ovládaný
	áno

	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno

	5.5
	Kapsový dopravník – 1 ks 
	výška
	min. 7 m 

	
	
	materiál oceľ tr. 11 pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon 
	min. 2t/h

	5.6
	Usmerňovací prvok – 1 ks 
	rozmer
	min. 219 mm 

	
	
	diaľkovo ovládaný cez systém
	áno

	
	
	spínače koncových polôh (otvorený/zatvorený)
	áno

	5.7
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks 
	priemer závitovky
	min. 200 mm 

	
	
	dĺžka
	min. 3,5 m

	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon 
	min 2t/h

	5.8
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm 

	
	
	dĺžka
	min. 9 m 

	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon 
	min 2t/h

	5.9
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	priemer závitovky
	min. 200 mm 

	
	
	dĺžka
	min. 5 m 

	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno

	
	
	výkon 
	min 2t/h

	5.10
	Nakladacia hubica – 1 ks
	vpádová pripojovacia príruba priemeru
	min. 300 mm

	
	
	integrovaný filter
	áno

	
	
	filtračná plocha filtra
	min. 2 m2

	
	
	tlak pre regeneráciu 
	min. 6 bar

	
	
	modul plášťa z tkaniny potiahnutej PVC
	áno

	
	
	odolnosť voči teplotným rozdielom
	min. – 20 až + 70 °C

	
	
	riadiaci modul
	áno

	
	
	dĺžka
	min. 4 m

	6. Balenie peliet

	6.1
	Technologický zásobník – 1 ks 
	objem 
	min. 200 l

	
	
	materiál oceľ tr.11  
	áno

	
	
	príprava pre inštaláciu snímačov hladiny na reguláciu prísunu výrobku
	áno

	
	
	príruba na napojenie na odsávanie prachu
	áno

	6.2
	Regulácia prísunu výrobku do zásobníka – 1 ks
	snímače hladiny na reguláciu prísunu výrobku
	áno

	
	
	riadiaci systém komunikujúci s technologickou linkou na výrobu peliet
	áno

	6.3
	Dávkovacia váha – 1 ks
	nosná konštrukcia vyrobená z konštrukčnej ocele
	áno

	
	
	plniace zariadenie gravitačné typ G
	áno

	
	
	umožňuje rozdeliť fázu dávkovania na  
predváženie a dováženie
	áno

	
	
	tenzometrický vážiaci systém 
	áno

	
	
	zosilňovač signálu 
	áno

	
	
	riadiaca a ovládacia jednotka 
	áno

	
	
	prípojka na odsávanie prachu
	áno

	
	
	pneumaticky ovládané otváracie dno váhy
	áno

	6.4
	Riadiaci modul pre váhu - 1 ks
	prednastavenie viacerých pracovných formátov
	áno

	
	
	displej na zobrazovanie aktuálnej hmotnosti v reálnom čase
	áno

	
	
	signalizácia fáz pracovného cyklu
	áno

	6.5
	Technologický zásobník – 1 ks 
	materiál oceľ tr.11  
	áno

	
	
	zadržanie naváženej dávky a výrobku
	áno

	
	
	tvorí medzikus pre spojenie váhy a stroja na tvorbu a plnenie vriec
	áno

	6.6
	Baliaci stroj – 1 ks 
	tvorba vriec z plochej fólie navinutej na roli, ich plnenie a uzatváranie
	áno

	
	
	hmotnosť výrobku vo vreci – rozsah
	min. 10 – 25 kg

	
	
	maximálny výkon pri 15 kg vreciach
	min. 250 vriec/hod.

	
	
	formovací tubus prevedenie z nehrdzavejúcej ocele AISI 304
	áno

	
	
	tvarovanie vriec 
	áno

	
	
	nosný rám z technologickej ocele so štandardnou povrchovou úpravou
	áno

	
	
	zariadenie na uchytenie role fólie o šírke  
	min. 500 mm

	
	
	príslušenstvo na riadenie odvíjania
	áno

	
	
	pneumaticky ovládané zariadenie na vytvorenie perforácie pre únik zvyškového vzduchu z naplneného vreca 
	áno

	
	
	zariadenie pre nastavenie a reguláciu dĺžky vreca
	áno

	
	
	pásy držiace fóliu na tubuse po stranách počas formovania vreca
	áno

	
	
	vertikálna zvarovacia lišta (tepelná)
	áno

	
	
	horizontálne zvarovacie lišty (horná a dolná)
	áno

	
	
	zariadenie na odrezanie fólie pneumaticky ovládané
	áno

	6.7
	Odvádzací dopravník – 1 ks 
	pásový dopravník na odsun naplnených vriec
	áno

	
	
	dĺžka dopravníka 
	min. 2000 mm

	
	
	nastaviteľná výška dopravníka
	áno

	
	
	pohon s motorom a prevodovkou
	áno

	6.8
	Terminál pre obsluhu – 1 ks
	s ovládacími prvkami pre baliacu linku 
	áno

	
	
	inštalácia na bočnej strane stroja
	áno

	7. Paletovanie hotového produktu

	7.1
	Formovač vriec – 1 ks
	zariadenie na tvarovanie vreca na optimálny plochý tvar kvôli stabilite vriec uložených na palete 
	áno

	
	
	pásové dopravníky umiestnené nad sebou  
	min. 2 ks

	
	
	nastaviteľná medzera medzi dopravníkmi 
	áno

	
	
	dĺžka dopravníkov 
	min. 1500 mm

	
	
	každý dopravník má vlastný pohon motorom s prevodovkou 
	áno

	
	
	rám zariadenia z ocele so štandardnou povrchovou úpravou
	áno

	7.2
	Taktovací dopravník – 1 ks 
	dĺžka 
	min. 1000 mm

	
	
	dopravník vriec s reguláciou posunu na paletizáciu
	áno

	
	
	nosná konštrukcia dopravníka
	áno

	
	
	pohon s motorom a prevodovkou
	áno

	
	
	PVC dopravný pás 
	áno

	
	
	vodiace lišty
	áno

	
	
	zariadenie na reguláciu priechodu vriec s fotobunkou
	áno

	7.3
	Poháňaná valčeková dráha pre paletizátor – 1ks 
	dopravník z ktorého sú odoberané vrecia paletizátorom
	áno

	
	
	dĺžka 
	min. 900 mm

	
	
	výška dopravníka 
	min. 700 mm

	
	
	nastavovanie výšky dopravníka v rozsahu
	min. +/- 50mm

	
	
	nosná konštrukcia dopravníka 
	áno

	
	
	pohon motorom s prevodovkou 
	áno

	
	
	valčeky uložené v ložiskách
	áno

	
	
	nastaviteľné vodiace lišty
	áno

	7.4
	Automatický paletizačný robot – 1 ks 
	nosnosť ramena 
	min.150 kg

	
	
	nosná konštrukcia

	áno

	
	
	veľmi presné širokouhlé ložiská pre pohyb vo vertikálnej osi
	áno

	
	
	pohon bezkefovým motorom (elektronicky riadený) pre pohyb vo vertikálnej osi 
	áno

	
	
	dvojité rameno - každá časť poháňaná elektronicky riadeným bezkefovým motorom
	áno

	
	
	pneumaticky ovládaný úchyt na vrecia
	áno

	
	
	bezpečnostná mechanická bariéra okolo robotického zariadenia
	áno

	7.5
	Terminál pre obsluhu – 1 ks 
	s ovládacími prvkami pre paletovaciu linku 
	áno

	
	
	inštalácia na bočnej strane stroja
	áno

	7.6
	Ovíjací stroj – 1 ks
	max. rozmer balených paliet
	min. 800 x 1200 mm

	
	
	maximálna výška ovinovania vrátane palety	
	min. 2000 mm

	
	
	poloautomatický ovíjací stroj s plnou otočnou plošinou
	áno

	
	
	FM– mechanická brzda pre napínanie fólie s reguláciou na vozíku fólie s pamäťou pri výmene rolky fólie
	áno

	
	
	systém umožňujúci ľahkú a rýchlu výmenu fólie
	áno

	
	
	kĺbové uchytenie stĺpa pre ľahkú a rýchlu montáž a demontáž
	áno

	
	
	možnosť premiestnenia stroja pomocou vysokozdvižného vozíka
	áno

	
	
	fotobunka pre sledovanie výšky palety
	áno

	
	
	zvuková signalizácia zahájenia a ukončenia cyklu ovinovania
	áno

	
	
	orientované zastavenie otočnej plošiny
	áno

	
	
	volič režimu –manuálne/ automaticky
	áno

	
	
	bezpečnostné tlačidlo central stop
	áno

	
	
	digitálny ovládací panel s možnosťou nastavovania parametrov ovinovania pre výber cyklu ovinovania (cyklus ovinovania hore a dolu, len hore alebo len dolu, hermetické uzavretie palety, manuálny cyklus)
	áno

	
	
	regulácia počtu ovinov hore a dolu (nezávisle)
	áno

	
	
	regulácia rýchlosti vozíka fólie
	áno

	
	
	regulácia presahu fólie cez paletu pomocou nastavenia oneskorenia čítania fotobunky
	áno

	
	
	nájazdová plošina 
	min. 1500 mm

	8. Centrálny riadiaci systém

	8.1
	Centrálny riadiaci systém – 1 ks
	riadiaci automat 60DI/38DO
	áno

	
	
	analógový výstup
	áno

	
	
	komunikácia – RS485 komunikačný port
	áno

	
	
	záložný zdroj UPS
	áno

	
	
	dotykový displej pre riadenie
	áno

	
	
	počítač s operačným systémom
	áno

	
	
	ethernet kanál
	áno

	
	
	programové vybavenie s vizualizačným programom
	áno

	
	
	programovanie pracovných parametrov
	áno

	
	
	generovanie výstupov o prevádzke
	áno

	
	
	pripojiteľnosť ku PLC
	áno

	
	
	dátová zostava v rozsahu:
- počet vážiacich cyklov (počet naplnených vriec)
- hmotnosť každej dávky
- čas plnenia vreca
- počet uložených vriec na palete
- počet paliet
- prevádzkové hodiny
	áno

	
	
	chybové hlásenia, alarmy 
	áno

	
	
	prediktívna údržba - servisné intervaly
	áno

	
	
	prednastavenie súborov pracovných parametrov
	áno

	
	
	vizualizácia celého pracovného cyklu
	áno

	
	
	diaľkový prístup cez zabezpečenú linku - VPN
	áno

	
	
	heslovanie
	áno

	
	
	logovanie
	áno

	
	
	archivácia prístupov a činností na celú technologickú linku
	áno

	
	
	automatizácia linky zadaním príkazu ŠTART na ovládacom terminály
	áno

	
	
	automatické dávkovanie výrobku 
	áno

	
	
	automatické plnenie vriec
	áno

	
	
	automatické uzatváranie vriec
	áno

	
	
	automatické ukladanie na paletu
	áno

	
	
	automatické odobratie vreca zo zásobníka, nasadenie na plniace hrdlo a prichytenie pneumaticky  ovládanými čeľusťami
	áno

	
	
	automatická kontrola nasadenia vreca a prípadné nevypustenie dávky v prípade nenasadenia vreca
	áno

	
	
	automatické uvoľnenie vreca z plniaceho hrdla po naplnení a presunutie do uzatváracej časti 
	áno

	
	
	automatické uzavretie vreca a presunutie na odvádzací dopravník
	áno

	
	
	otočenie vreca na odvádzacom páse o 90 stupňov a zmena polohy vreca zo stojatej na ležiacu
	áno

	
	
	vytvarovanie vreca na tvarovacom zariadení a odobratie vreca dopravníkom
	áno

	
	
	odobratie vreca robotom z dopravníka a uloženie na paletu podľa zvoleného programu
	áno

	
	
	baliaca a paletovacia sekcia pripojená na vzdialenú správu na báze Talk2M cez internet
	áno

	
	
	signalizácia teploty 
	áno

	
	
	signalizácia prevádzky a poruchy
	áno

	
	
	tlačidlá núdzového zastavenia "STOP" 
	áno

	
	
	deblokačné skrine pre miestne ručné ovládanie 
	áno

	
	
	rozvádzače pre riadenie a ovládanie technológie 
	áno

	Ďalšie požiadavky k dodaniu a sfunkčneniu zariadenia
	Dodanie zariadenia na miesto realizácie
	Doprava zariadenia do výrobného areálu zadávateľa až na miesto finálneho osadenia.

	
	Elektroinštalácia
	Kompletná elektroinštalácia potrebná pre sprevádzkovanie technologických komponentov linky v rozsahu podľa prílohy č. 1.1 – Rozpočet elektroinštalácia – bez uvedenia cien.

	
	Inštalácia zariadenia s uvedením zariadenia do prevádzky
	Inštalácia, t.j. umiestnenie a upevnenie zariadenia podľa pokynov zadávateľa. 



Predmet zákazky v celom rozsahu je opísaný tak, aby bol presne a zrozumiteľne špecifikovaný. Obstarávané zariadenie musí byť nové (nie použité, ani repasované). Ak by sa niektorá z technických požiadaviek odvolávala na konkrétneho výrobcu, výrobný postup, obchodné označenie, patent, typ, krajinu, oblasť alebo miesto pôvodu alebo výroby, osoba povinná umožní nahradiť takýto výrobok ekvivalentným výrobkom pod podmienkou, že ekvivalentný výrobok bude spĺňať úžitkové, prevádzkové a funkčné charakteristiky, ktoré sú nevyhnutné na zabezpečenie účelu, na ktoré sú uvedené technológie a zariadenia určené a schválené. Pri výrobkoch, príslušenstvách konkrétnej značky, uchádzač môže predložiť aj ekvivalenty inej značky v rovnakej, alebo vyššej kvalite.

Príloha č. 1.1:Rozpočet elektroinštalácia – bez uvedenia cien
Príloha č. 1.2:Technická správa
Príloha č. 1.3:Výkresová dokumentácia



Poprad, 19.07.2021




................................
Ing. Norbert Cehelský
konateľ spoločnosti
Tatranská sladovňa, s.r.o.
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konateľ spoločnosti
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