Kúpna zmluva
uzatvorená v zmysle  § 409 Obchodného zákonníka č. 513/91 Zb. v platnom znení medzi zmluvnými stranami (ďalej len „ zmluva“)




Predávajúci:
Obchodné meno:	..............
Sídlo:			...............
IČO:			.................
DIČ:                            ..................
IČ DPH:		...................
Konajúci štatutári:       ...................
Zapísaný v Obchodnom registri Okresného súdu ..........
(ďalej len  „predávajúci“)

a

Kupujúci:
Obchodné meno:	Tatranská sladovňa, s.r.o.
Sídlo:	Murgašova 1, 058 80 Poprad
IČO:	36 497 622
DIČ:	2021876087
IČ DPH:	SK2021876087
Bankové spojenie:	UniCreditBank, a.s.
IBAN:	SK35 1111 0000 0066 2395 4107
Konajúci štatutári:	Ing. Norbert Cehelský - konateľ spoločnosti
		Ing. Ladislav Lazár - konateľ spoločnosti
Zapísaný v Obchodnom registri Okresného súdu Prešov, oddiel Sro, vložka číslo 15364/POsoby oprávnené rokovať vo veciach zmluvných:   Ing. Norbert Cehelský
Osoby oprávnené rokovať vo veciach technických: Ing. Marián Balaj
(ďalej len ako „kupujúci“)


Článok I.
Úvodné ustanovenia a predmet plnenia

1.1 Kupujúci je vyhlasovateľom verejného obstarávania ku projektu s názvom „Priemyselná automatizovaná linka na výrobu kŕmnych paliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu“. Na základe výsledkov tohto verejného obstarávania, uzatvára sa táto zmluva s úspešným uchádzačom, ktorého ponuka bola vyhodnotená ako najvýhodnejšia a stala sa víťaznou..

1.2 Za podmienok vymedzených touto zmluvou sa predávajúci zaväzuje dodať ďalej špecifikovaný tovar ( predmet plnenia) a kupujúci sa zaväzuje dodaný tovar odobrať a zaplatiť zaň dohodnutú kúpnu cenu. Predmetom plnenia je „Priemyselná automatizovaná linka na výrobu kŕmnych paliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu“, ktorej presná špecifikácia je v prílohe č. 1 k tejto zmluve ( ďalej len „ Predmet plnenia“ alebo „Predmet zákazky“).
1.3 Predávajúci k predmetu plnenia zabezpečí a dodá aj:
            1.3.1 dopravu s poistením,
	1.3.2 návod k obsluhe a údržbe v slovenskom, resp. českom jazyku, v počte 3 výtlačkov ku každej časti linky,
            1.3.3 prehlásenie o zhode,
            1.3.4 zaškolenie obsluhy,
            1.3.5 kompletná technická dokumentácia predmetu plnenia podľa skutočného vyhotovenia,
            1.3.6 projektová dokumentácia, ak je potrebná,
            1.3.7 kompletný katalóg náhradných dielov predmetu zákazky,
            1.3.8 montáž linky, uvedenie do prevádzky
            1.3.9 napojenie na energetické a iné rozvody
            1.3.10 skúšobná prevádzka a overenie garantovaných parametrov dodaných technologických zariadení v technologickom procese výroby.

1.4 Predávajúci sa zaväzuje dodať predmet plnenia, definovaný v bode 1.2 a 1.3 tejto zmluvy vo vlastnom mene a na vlastnú zodpovednosť.

1.5  Kupujúci týmto vyhlasuje, že je spôsobilý túto zmluvu uzatvoriť a plniť záväzky v nej obsiahnuté.

1.6  Predávajúci týmto vyhlasuje, že je spôsobilý túto zmluvu uzatvoriť a plniť záväzky v nej obsiahnuté.

Článok II.
Termín plnenia a miesto dodania

2.1 Predávajúci sa zaväzuje dodať Predmet plnenia do 11 mesiacov odo dňa nadobudnutia účinnosti tejto zmluvy, definovanej v bode 10.3 tejto zmluvy.

2.2 Predávajúci dodá jednotlivé zariadenia Predmetu plnenia, špecifikované v článku I. tejto zmluvy na základe dodacieho listu a písomného preberacieho protokolu podľa bodu 2.7 tohto článku zmluvy. Predávajúci kupujúcemu vopred (minimálne 3 pracovných dní) písomne (poštou, e-mailom) oznámi, kedy mu Predmet plnenia dodá, pričom dodrží časový termín uvedený v bode 2.1 zmluvy.

2.3 Predmet plnenia, resp. jeho časti bude dodaný jeho prevzatím poverenou osobou kupujúceho v mieste dodania. Oprávnená osoba kupujúceho ho prevezme po ukončení skúšobnej prevádzky, ktorá overí garantované parametre predmetu plnenia – dodaných technologických zariadení v technologickom procese, t.j. či dodaný Predmet plnenia zodpovedá špecifikácii v prílohe č. 1 tejto zmluvy. Oprávnená osoba kupujúceho prezrie jednotlivé zariadenia Predmetu plnenia a s odbornou starostlivosťou preverí ich celkový stav vrátane príslušenstva, výbavy, overí presnú identifikáciu podľa príslušných dokladov. V prípade zjavných odstrániteľných vád bude kupujúci požadovať ich okamžité odstránenie.

2.4 Ak má predmet plnenia alebo jeho časť také vady, pre ktoré nie je možné predmet plnenia prevziať, musí kupujúci tieto vady uviesť v preberacom protokole projektu s odôvodnením, prečo predmet plnenia odmieta prevziať, inak sa má za to, že predmet plnenia nemal v čase odovzdania a prevzatia vadu, ktorá by bránila odovzdaniu a prebratiu predmetu plnenia.

2.5 V prípade existencie vád a nedorobkov je kupujúci oprávnený žiadať a predávajúci je povinný odstrániť tieto vady a nedorobky v primeranom, oboma zmluvnými stranami dohodnutom termíne.

2.6  Pokiaľ kupujúci zistí, že odovzdaný Predmet plnenia nezodpovedá ani po odstránení vád a nedorobkov oboma zmluvnými stranami dohodnutom termíne, špecifikácii v prílohe zmluvy, podmienkam stanoveným v kúpnej zmluve, resp. Predmet plnenia bude odovzdaný bez požadovaných dokladov, je kupujúci oprávnený odstúpiť od zmluvy.

2.7  O odovzdaní a prevzatí Predmetu plnenia bude spísaný „Protokol o odovzdaní a prevzatí“. Originál tohto protokolu sa po jeho obojstrannom podpísaní stane neoddeliteľnou súčasťou Kúpnej zmluvy. V prípade, že kupujúci odmietne podpísať preberací protokol projektu bez toho, aby v preberacom protokole výslovne písomne uviedol dôvod, pre ktorý predmet plnenia nepreberá alebo sa nedostaví na prevzatie a odovzdanie predmetu plnenia, má sa za to, že bolo tento riadne dodaný a riadne prevzatý kupujúcim a to dňom, ktorý je uvedený vo výzve Predávajúceho na prevzatie a odovzdanie predmetu plnenia ako deň odovzdania predmetu plnenia.

2.8 Miesto dodania predmetu plnenia je: Tatranská sladovňa, s.r.o., Murgašova 4021/1, 058 80 Poprad. Dodaním predmetu plnenia sa rozumie jeho odovzdanie predávajúcim a prevzatie kupujúcim v mieste dodania. Toto bude potvrdené podpísaním preberacieho protokolu obidvomi zmluvnými stranami.

2.9 Kupujúci je povinný zabezpečiť prítomnosť osoby, ktorá je oprávnená v mene kupujúceho Predmet plnenia prevziať.

Článok III.
Kúpna cena a platobné podmienky

3.1 Kúpna cena za Predmet plnenia je stanovená dohodou zmluvných strán v zmysle zákona č. 18/96 Z.z. o cenách nasledovne:


	Predmet plnenia
	Počet ks
	Cena v Eur za 1ks bez DPH
	Cena spolu v EUR bez DPH
	Cena spolu v EUR s 20% DPH

	Priemyselná automatizovaná linka na výrobu kŕmnych paliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu
	1
	
	
	

	Spolu
	-
	
	
	




Cena celkom bez DPH .................................................EUR
Slovom: .........................................................................EUR

DPH 20%: ......................................................................EUR
Slovom: ..........................................................................EUR

Cena celkom s 20% DPH:.............................................EUR
Slovom: ..........................................................................EUR

3.2 Cena podľa bodu 1 tohto článku je konečná a nemenná. Výška ceny podľa predchádzajúcej vety tohto bodu môže byť ku dňu jej fakturácie podľa bodu 3.1 upravená len z dôvodu zmien sadzby dane podľa daňových zákonov Slovenskej republiky.

3.3 Splatnosť faktúr dojednali zmluvné strany nasledovne:

a) 60% z ceny je kupujúci povinný zaplatiť na základe zálohovej faktúry, ktorú vystaví predávajúci po doručení záväznej objednávky predmetu zmluvy kupujúcim; splatnosť zálohovej faktúry je 14 dní,
b) 30% z ceny je kupujúci povinný zaplatiť na základe zálohovej faktúry, ktorú vystaví predávajúci po ohlásení pripravenosti predmetu zákazky k expedícií a po zaslaní tejto informácie kupujúcemu; splatnosť zálohovej faktúry je 14 dní,
c) Zostávajúcich 10% z ceny je kupujúci povinný zaplatiť na základe konečnej faktúry, ktorú vystaví predávajúci po dodaní predmetu zmluvy, pričom predmet zmluvy sa považuje za dodaný jeho uvedením do prevádzky a podpísaním preberacieho protokolu zmluvnými stranami; splatnosť konečnej faktúry je 30 dní.

3.4 Fakturácia sa vykoná v súlade so zákonom o DPH. Faktúra musí obsahovať dohodnuté náležitosti a náležitosti vyžadované v zmysle zákona č. 222/2004 Z.z. V prípade, že faktúra nebude obsahovať náležitosti vyžadované zákonom alebo stanovené náležitosti nie sú uvedené správne v súlade s platnou legislatívou alebo údaje vo faktúre nie sú uvedené v súlade s podmienkami dohodnutými v tejto zmluve, kupujúci je oprávnený faktúru vrátiť predávajúcemu bez zaplatenia. V takom prípade prestáva plynúť lehota splatnosti faktúry a začne plynúť až dňom doručenia opravenej (novej) faktúry, ktorá spĺňa požiadavky všeobecne záväzných právnych predpisov.

3.5 Predávajúci vystaví faktúru v súlade s bodom 3.3 tejto zmluvy a v súlade so zákonom o DPH. Neoddeliteľnou súčasťou faktúry bude kópia Preberacieho protokolu, potvrdzujúca dodanie predmetu plnenia alebo jeho časti v zmysle tejto Kúpnej zmluvy.

3.6 Bankové spojenie predávajúceho uvedené na faktúre musí byť totožné s bankovým spojením dohodnutým v tejto zmluve. V opačnom prípade má kupujúci právo vrátiť faktúru za účelom zmeny bankového spojenia predávajúceho. Dňom doručenia opravenej faktúry kupujúcemu začína plynúť nová lehota splatnosti.

Článok IV.
Subdodávatelia a pravidlá pre zmenu subdodávateľov

4.1 Predávajúci sa zaväzuje uviesť údaje o všetkých známych subdodávateľoch v Prílohe č. 2 zmluvy. 

4.2 Predávajúci je povinný oznámiť kupujúcemu bezodkladne akúkoľvek zmenu údajov o subdodávateľovi alebo subdodávateľoch uvedených v Prílohe č. 2 zmluvy.

4.3 V prípade, že počas plnenia zmluvy dôjde k zmene subdodávateľa alebo subdodávateľov, predávajúci musí kupujúceho bezodkladne informovať písomným spôsobom o predmetnej zmene a poskytnúť mu údaje o novom subdodávateľovi alebo nových subdodávateľoch. Príloha č. 2 zmluvy bude v tomto prípade upravená dodatkom k zmluve.

Článok V.
Odstúpenie od zmluvy

5.1 Kupujúci môže od tejto kúpnej zmluvy odstúpiť ak sa predávajúci omešká s dodaním tovaru viac ako 30 dní po v zmluve dojednanej dobe a predávajúci nezjedná nápravu ani v dodatočnej lehote v trvaní 30 dní.

5.2 Predávajúci môže od tejto kúpnej zmluvy odstúpiť ak sa kupujúci omešká s platením peňažných záväzkov viac ako o 60 dní po splatnosti a kupujúci nezjedná nápravu ani v dodatočnej lehote určenej písomne predávajúcim.

5.3 Pokiaľ niektorá zo zmluvných strán odstúpi od tejto kúpnej zmluvy, zmluva zaniká a zmluvné strany sa vysporiadajú podľa ustanovení Obchodného zákonníka. Všetky náklady a škody súvisiace s odstúpením od kúpnej zmluvy znáša tá zmluvná strana, ktorá zavinila zánik zmluvy.

5.4 Odstúpenie od zmluvy začína plynúť nasledujúcim dňom po dni doručenia odstúpenia druhej strane.

Článok VI.
Záruka a servis

6.1 Predávajúci preberá záruku za akosť tovaru špecifikovaného podľa Článku I. tejto zmluvy. Na tovar sa poskytuje záruka 24 mesiacov. Záruka začína plynúť odo dňa zaškolenia kupujúceho podľa Článku VII. Tejto zmluvy. Predávajúci sa zaväzuje, že zaškolenie obsluhy a servis bude realizované prostredníctvom odborne vyškoleného technika na inštalovanom stroji u kupujúceho.

6.2 Pre uplatnenie vád tovaru platia ustanovenia § 436 - § 441 Obchodného zákonníka.

6.3 Záruka neplatí, ak kupujúci nedodrží postupy zaobchádzania s tovarom, ktoré určil výrobca. Záruka sa nevzťahuje na vady a poškodenia, ktoré spôsobil kupujúci úmyselne, resp. nesprávnou manipuláciou s predmetom zmluvy.

6.4 Predávajúci sa zaväzuje nastúpiť na servisný úkon – záručnú opravu do 2 pracovných dní od nahlásenia poruchy ak je stroj z dôvodu závady mimo prevádzku alebo je podstatným spôsobom jeho prevádzka obmedzená. Ak ide o malé záručné vady tovaru, ktoré významne neobmedzia prevádzku stroja, predávajúci sa zaväzuje nastúpiť na odstránenie záručnej vady tovaru v lehote najneskôr do 10 pracovných dní od uplatnenia reklamácie kupujúcim. Nahlásenie poruchy bude realizované formou e-mailu na adresu, ktorú predávajúci uvedie v odovzdávacom protokole V prípade omeškanie nástupu na servisný úkon má kupujúci nárok uplatniť si zmluvnú pokutu vo výške 200,00 EUR (slovom dvesto eur) za každý deň omeškania.

6.5 V prípade, že sa zmluvné strany nemôžu zhodnúť na riešení reklamácie, určí predávajúci so súhlasom kupujúceho nezávislého znalca. Stanovisko znalca je pre obe strany záväzné. Náklady na posudok nesie strana, ktorej stanovisko brániace zhode nebolo správne, prípadne sa od posudkom zistenej skutočnosti viac odlišuje.

Článok VII.
Zaškolenie kupujúceho

7.1 Predávajúci sa zaväzuje pri dodaní a odovzdaní predmetu zmluvy kupujúcemu zabezpečiť v mieste plnenia na vlastné náklady zaškolenie kupujúceho, resp. ním poverené osoby (obsluhu) na prevádzku predmetu zmluvy v plnom rozsahu tak, aby kupujúci mohol užívať predmet tejto zmluvy na účel, na ktorý je určený, vrátane poučenia o hlavnom nastavení tovaru, bezpečnej prevádzke a správnej starostlivosti o tovar.

Článok VIII.
Vyššia moc

8.1 Žiadna zo strán nenesie zodpovednosť za úplné či čiastočné nesplnenie svojich povinností vyplývajúcich zo zmluvy v dôsledku udalosti výnimočnej povahy, ktorá nemohla byť predvídateľná alebo ju nebolo možné odvrátiť – udalosti ako živelné pohromy, vojnové operácie rozličného druhu, občianske nepokoje, explózie, požiare, výluky alebo okolnosti vyskytujúce sa nezávisle od vôle strán, mimo kontroly strán (ďalej len vyššia moc). 

8.2 Strana dotknutá udalosťou vyššej moci je povinná písomne informovať druhú stranu do 3 pracovných dní, pričom dané oznámenie musí byť doplnené potvrdením o takej udalosti vyššej moci.

8.3 Strana, ktorá nevykoná oznámenie druhej strane podľa bodu 8.2, bude povinná nahradiť druhej strane všetky škody spôsobené porušením tejto povinnosti.


Článok IX
Osobitné podmienky a zmluvné pokuty


9.1 Predávajúci sa zaväzuje dodržiavať všeobecne záväzné predpisy a podmienky tejto zmluvy.

9.2 Predávajúci sa zaväzuje že strpí výkon kontroly/auditu/overovania súvisiaceho s dodávaným tovarom, prácami a službami oprávnenými osobami kedykoľvek počas platnosti a účinnosti Zmluvy o poskytnutí Nenávratného finančného príspevku uzavretou medzi kupujúcim a poskytovateľom príspevku, a to oprávnenými osobami na výkon tejto kontroly/audit a zaväzuje sa poskytnúť im všetku potrebnú súčinnosť.

Oprávnené osoby na výkon kontroly/auditu sú najmä:
a) Poskytovateľ a ním poverené osoby,
b) Útvar vnútorného auditu Riadiaceho orgánu alebo Sprostredkovateľského orgánu a nimi poverené osoby,
c) Najvyšší kontrolný úrad SR, Úrad vládneho auditu, Certifikačný orgán a nimi poverené osoby,
d) Orgán auditu, jeho spolupracujúce orgány a osoby poverené na výkon kontroly/auditu,
e) Splnomocnení zástupcovia Európskej Komisie a Európskeho dvora audítorov,
f) Orgán zabezpečujúci ochranu finančných záujmov EÚ,
g) Osoby prizvané orgánmi uvedenými v písm. a) až f) v súlade s príslušnými Právnymi predpismi SR a právnymi aktmi EÚ.

9.3 Predávajúci zodpovedá v plnom rozsahu aj za prípadné subdodávky v plnom rozsahu a to najmä po stránke vecnej, finančnej a časovej.

9.4 Kupujúci v prípade omeškania Predávajúceho s plnením termínu dodania predmetu plnenia môže uplatniť zmluvnú pokutu vo výške 0,02% z kúpnej ceny bez DPH predmetu plnenia za každý deň omeškania. Predávajúci je povinný uplatnenú zmluvnú pokutu kupujúcemu uhradiť.

9.5 Predávajúci môže v prípade omeškania úhrady faktúr uplatniť zmluvnú pokutu vo výške 0,02% z fakturovanej sumy bez DPH až do doby zaplatenia. Kupujúci je povinný uplatnenú zmluvnú pokutu Predávajúcemu uhradiť.

9.6 Pri uplatňovaní náhrady škody platia ustanovenia § 373 a nasl. Obchodného zákonníka.

9.7 Zmluvné strany sa dohodli, že v prípade ak zo strany príslušného poskytovateľa nenávratného finančného príspevku nedôjde k úhrade celej výšky alebo jeho časti z dôvodov nedostatkov spôsobených predávajúcim ohľadne predmetu plnenia tejto zmluvy, je povinný predávajúci uhradiť kupujúcemu zmluvnú pokutu vo výške zodpovedajúcej kráteniu zo strany poskytovateľa z ceny predmetu plnenia uvedeného v čl. III. Zmluvy.

Článok X.
Záverečné ustanovenia

10.1  Zmluvné strany sa dohodli na tom, že ak v tejto zmluve nie je stanovené inak, všetky oznámenia a písomnosti. Ktoré má, alebo môže podľa tejto zmluvy robiť a posielať jedna zmluvná strana druhej zmluvnej strane, budú doručované ako doporučená listová zásielka do vlastných rúk, na adresu sídla zmluvnej strany, alebo osobne. Zásielka sa považuje za doručenú aj v prípade, ak si ju adresát nevyzdvihol a to uplynutím 7 dní od jej uloženia na pošte.

10.2  Zmluvné strany podpisom prejavili súhlas s jej obsahom a prehlásili, že obsah zmluvy im je zrozumiteľný a zmluvu neuzatvárajú v tiesni. Podpisom tejto zmluvy obidve zmluvné strany zároveň potvrdzujú, že v plnom rozsahu akceptujú súťažné podmienky a Predávajúcim predloženú ponuku a podklady, ktoré boli použité vo verejnom obstarávaní, definovanom v bode 1.1 tejto Kúpnej zmluvy. V prípade vzniku pochybností majú ustanovenia tejto zmluvy prednosť pred ustanoveniami jej príloh.

10.3 Zmluva nadobudne právoplatnosť dňom podpisu druhou zo zmluvných strán a účinnosť v deň doručenia objednávky od kupujúceho predávajúcemu.

10.4  Zmluva je vyhotovená v štyroch vyhotoveniach, z ktorých každá zmluvná strana obdrží dve vyhotovenia.

10.5  Zmluvné strany budú povinné oznámiť si zmeny identifikačných údajov do 10 dní od dátumu ich realizácie.

10.6  Zmeny a dodatky k tejto zmluve musia mať písomnú formu a musia byť podpísané oboma zmluvnými stranami.

10.7  Vzťahy medzi oboma zmluvnými stranami, ktoré nie sú vymedzené touto zmluvou, sa riadia ustanoveniami Obchodného zákonníka a ďalších právnych predpisov SR.

10.8 Táto zmluva bola oboma zmluvnými stranami prečítaná a na znak súhlasu s jej obsahom podpísaná.

10.9 Neoddeliteľnou súčasťou Zmluvy sú prílohy:
Príloha č. 1: Technická špecifikácia Predmetu zmluvy vrátane 
Prílohy č. 1.1:  Rozpočet elektroinštalácia – s uvedenými cenami
       Príloha č. 2:  Zoznam subdodávateľov
 


V ................, dňa ..........					V Poprade, dňa ..........






.............................................                                               .............................................
       Predávajúci:						 Kupujúci:















Príloha č.1 – technická špecifikácia 

	Logický celok: 
Priemyselná automatizovaná linka navýrobu kŕmnych peliet z druhotných surovín vznikajúcich vo výrobe sladu – 1 ks

	Typové označenie:..............................................................
Obchodné meno výrobcu: ...............................................................

Pozn. Uviesť   " Typové označenie zariadenia a obchodné meno výrobcu"


	Por. č.
	Názov zariadenia:
	Typové označenie a obchodný názov výrobcu:
(doplňte)
	Požadované parametre:
	Požadovaná hodnota:
	Uviesť áno/nie, v prípade číselnej hodnoty uviesť jej skutočnosť:
	Cena/1ks v  EUR bez DPH:

	1. Doprava sladového kvetu a odpadu (prachu)

	1.1
	Usmerňovací prvok – 1 ks
	
	rozmer
	min. 219 mm
	
	................,-

	
	
	
	diaľkovo ovládaný cez systém
	áno
	
	

	
	
	
	spínače koncových polôh (otvorený, zatvorený)
	áno
	
	

	1.2
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka 
	min. 3 m
	
	

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11 pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	1.3
	Žľabový závitovkový dopravník – 3 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka 
	min. 12 m
	
	

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	1. Zásobník pre sladový kvet a odpad

	2.1
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	dĺžka 
	min. 6 m
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	2.2
	Zásobník – 1 ks
	
	objem
	min. 20 m3
	
	................,-

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  
	áno
	
	

	
	
	
	náter základný
	min. 1 x
	
	

	
	
	
	náter vrchný
	min. 1 x
	
	

	
	
	
	sklon výsypného žľabu  30°
	áno
	
	

	
	
	
	tvar zásobníka v reze – trojuholník
	áno
	
	

	2.3
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	dĺžka 
	min. 7 m
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	2.4
	Kapsový dopravník – 1 ks
	
	pozinkované prevedenie skeletu
	áno
	
	................,-

	
	
	
	celková výška 
	min. 7 m
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11 
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min. 2t/h
	
	

	2.5
	Usmerňovací prvok – 1 ks 
	
	rozmer
	min. 219 mm
	
	................,-

	
	
	
	diaľkovo ovládaný cez systém
	áno
	
	

	
	
	
	spínače koncových polôh (otvorený, zatvorený)
	áno
	
	

	2.6
	Prispôsobenie vpádu na spodnej hlave kapsového dopravníka pre násyp vriec – 1 ks

	
	objem zásobníka 

	min. 1 m3
	
	................,-

	
	
	
	materiál oceľ tr. 11 
	áno
	
	

	
	
	
	náter základný 
	min. 1 x
	
	

	
	
	
	náter vrchný
	min. 1 x
	
	

	
	
	
	regulácia odsunu materiálu do kapsového dopravníka ručne ovládaným výpadom v spodnej časti
	áno
	
	

	2.7
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11 pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	dĺžka 
	min. 5 m
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	1. Výroba peliet

	3.1
	Kruhový zásobník s rozrušovacím zariadením  - 1 ks
	
	objem
	min. 1,3 m3
	
	................,-

	
	
	
	materiál oceľ tr.11
	áno
	
	

	
	
	
	priemer
	min. 1,3 m 
	
	

	
	
	
	výška
	min. 1 m
	
	

	
	
	
	rozhrňovanie na dne zásobníka lištou rotujúcou v celom pôdoryse
	áno
	
	

	
	
	
	výška lišty
	min. 7 cm
	
	

	
	
	
	pohon lišty elektromotorom cez hriadeľ
	áno
	
	

	3.2
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	prevedenie oceľ tr. 11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	dĺžka 
	min. 2 m
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	
	
	
	uchytený pod dnom kruhového zásobníka s rozrušovacím zariadením
	áno
	
	

	3.3
	Magnet doskový na zachytávanie kovových častíc – 1 ks 
	
	rozmer (L x Š x H)
	min. 500 x 400 x 300 mm
	
	................,-

	
	
	
	skriňa
	áno
	
	

	
	
	
	výklopná doska s magnetickým  blokom
	áno
	
	

	
	
	
	stieracia doska
	áno
	
	

	3.4
	Dávkovací závitovkový dopravník – 1 ks
	
	dĺžka
	min. 1100 mm
	
	................,-

	
	
	
	priemer závitovky
	min. 180 mm
	
	

	
	
	
	súčasť peletovacieho lisu
	áno
	
	

	
	
	
	plynulá regulácia otáčok
	áno
	
	

	3.5
	Kondicionér na zabezpečenie rovnomernej vlhkosti – 1 ks
	
	možnosť pridávania vody pre dokonalú homogenitu a vlhkosť pre optimálny výkon peletovacieho lisu
	áno
	
	................,-

	
	
	
	voda je pridávaná cez trysky umiestnené v telese kondicionéra z trubkového rozdeľovača
	áno
	
	

	
	
	
	dávkovanie zabezpečuje solenoidový ventil ktorého parametre nastaví obsluha
	áno
	
	

	
	
	
	prevedenie nerezová oceľ
	áno
	
	

	
	
	
	poháňaný vlastným motorom
	áno
	
	

	
	
	
	súčasť peletovacieho lisu
	áno
	
	

	3.6
	Peletovací lis – 1 ks 
	
	výkon peletovania 
	min. 2 t/h
	
	................,-

	
	
	
	priemer peliet 6 mm
	áno
	
	

	
	
	
	matrica s priemerom otvoru 6 mm
	min. 1 ks
	
	

	
	
	
	dvere z nehrdzavejúcej ocele s dvoma zostavami nožov 
	áno
	
	

	
	
	
	nože namontované na samostatnom sektore ktorý je neoddeliteľnou časťou tela
	áno
	
	

	
	
	
	dvere otvoriteľné bez zmeny nastavenia nožov
	áno
	
	

	
	
	
	bezpečnostné zariadenie zabepečujúce aby sa dvere neotvorili, kým sa matrica nezastaví, čím sa zabráni poraneniu obsluhy
	áno
	
	

	
	
	
	spojenie medzi peletizačnou komorou a kondicionérom z nehrdzavejúcej ocele typu AISI 304 
	áno
	
	

	
	
	
	kontrolné dvere peletizačnej komory s bezpečnostnou mriežkou
	áno
	
	

	
	
	
	klapka proti preťaženiu pneumaticky ovládaná s elektromagnetickým ventilom
	áno
	
	

	
	
	
	núdzová sonda proti upchatiu v peletovacej komore
	áno
	
	

	
	
	
	držiak zápustky z kovanej ocele s opotrebiteľným krúžkom, namontovaný na hlavnom hriadeli pomocou dvoch kónických valivých ložísk 
	áno
	
	

	
	
	
	tolerancia na zostave ložísk ľahko nastaviteľná prostredníctvom zadnej matice 
	áno
	
	

	
	
	
	predná základňa držiaka matrice z nehrdzavejúcej ocele
	áno
	
	

	
	
	
	mlyn na pelety bude vyrobený z ťažkej zliatiny ktorá tlmí vibrácie
	áno
	
	

	
	
	
	hlavný hriadeľ namontovaný na základni pomocou bronzových púzdier 
	áno
	
	

	
	
	
	predná strana hriadeľa chrómová aby sa zabránilo korózii
	áno
	
	

	
	
	
	ochrana ložísk - labyrintový uzáver vyrobený z nehrdzavejúcej ocele a
sekundárny tesniaci krúžok medzi držiakom matrice a hlavným hriadeľom
zamedzujúce poškodeniu ložiska v dôsledku prenikania prachu
	áno
	
	

	
	
	
	pohon lisu elektromotorom pomocou klinového remeňa s prevodovkou
	áno
	
	

	
	
	
	sekundárna kladka namontovaná na predný hriadeľ medzi dvoma samostatnými podperami aby sa zabránilo preťaženiu hriadeľa motora
	áno
	
	

	
	
	
	ochrana peletovacej komory strihovým kolíkom na zadnej strane stroja 
	áno
	
	

	
	
	
	mazanie hlavného hriadeľa na zadnej časti lisu na pelety 
	áno
	
	

	
	
	
	možnosť mazania stroja bez zastavenia motora
	áno
	
	

	3.7
	Automatický mazací systém – 1 ks
	
	mazacie čerpadlo poháňané motorom
	áno
	
	................,-

	
	
	
	automatické mazanie zo zásobníka maziva
	áno
	
	

	
	
	
	čerpadlo kompletne s elektrickým panelom vrátane časovačov na nastavenie mazania zapnutím/vypnutím
	áno
	
	

	3.8
	Dovlhčovacie zariadenie – 1 ks 
	
	dávkovanie vody do kondicionéra z miestneho zdroja vody
	áno
	
	................,-

	
	
	
	prietokový ohrievač s napojením na rozdeľovač trysiek 
	áno
	
	

	
	
	
	tlak
	min. 2,5 bar
	
	

	3.9
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm 
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 3,0 m
	
	

	
	
	
	prevedenie nehrdzavejúca oceľ 
	áno
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	3.10
	Kapsový dopravník – 1 ks
	
	prevedenie nehrdzavejúca oceľ
	áno
	
	................,-

	
	
	
	výška
	min. 7 m
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	3.11
	Rotačný podávač – 1 ks
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	................,-

	3.12
	Chladiaca kolóna – 1 ks 
	
	materiál komory z nehrdzavejúcej ocele
	áno
	
	................,-

	
	
	
	materiál podstavy oceľ tr.11 
	áno
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	
	
	
	náter základný
	min 1x
	
	

	
	
	
	náter vrchný
	min. 1x
	
	

	3.13
	Rotačný triedič na pelety  - 1 ks
	
	priemer
	min. 1 500 mm
	
	................,-

	
	
	
	výkon
	min. 2 t/h
	
	

	
	
	
	materiál podstavy oceľ tr.11 
	áno
	
	

	
	
	
	náter základný
	min 1x
	
	

	
	
	
	náter vrchný
	min. 1x
	
	

	1. Aspirácia

	4.1
	Cyklón – 1 ks
	
	priemer
	min. 700 mm
	
	................,-

	
	
	
	materiál oceľ tr.11 
	áno
	
	

	
	
	
	hrúbka steny 
	min. 3 mm
	
	

	
	
	
	náter základný
	min 1x
	
	

	
	
	
	náter vrchný
	min. 1x
	
	

	4.2
	Ventilátor – 1 ks 
	
	výkon
	min. 4800 m3/h
	
	................,-

	
	
	
	tlak (mm vodného stĺpca)
	min. 250 mm H2O
	
	

	4.3
	Regulačná klapka – 1 ks 
	
	regulačná klapka na saní ventilátora 
	áno
	
	................,-

	
	
	
	materiál oceľ tr.11 
	áno
	
	

	
	
	
	náter základný
	min 1x
	
	

	
	
	
	náter vrchný
	min. 1x
	
	

	4.4
	Filter – 1 ks 
	
	s vymeniteľnou kazetovou vložkou do výduchového potrubia z cyklónu  
	áno
	
	................,-

	
	
	
	filtračná plocha
	min. 1 m2
	
	

	4.5
	Rotačný podávač – 1 ks
	
	výkon
	min. 1 t/h
	
	................,-

	4.6
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer
	min. 200 mm 
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 3,0 m
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11 pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 1 t/h
	
	

	4.7
	Kapsový dopravník – 1 ks 
	
	materiál oceľ tr. 11 pozinkovaná 
	áno
	
	................,-

	
	
	
	výška 
	min 6,0 m
	
	

	
	
	
	výkon
	min. 1 t/h
	
	

	4.8
	Filter – 1 ks
	
	filtračná plocha 
	min.30 m2
	
	................,-

	
	
	
	materiál filtračnej vložky FINET 1
	áno
	
	

	
	
	
	filtračná rýchlosť 
	min. 2,43 m/s
	
	

	
	
	
	s ventilátorom a s rotačným podávačom na odsun aspirátu z filtra
	áno
	
	

	
	
	
	výkon ventilátora
	min. 0,9 m3/s
	
	

	
	
	
	výkon rotačného podávača
	min. 1 t/h
	
	

	4.9
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks 
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 3 m
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11 pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min. 1t/h
	
	

	4.10
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 5,5 m
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min. 1t/h
	
	

	4.11
	Kompresor na stlačený vzduch – 1 ks
	
	vzdušník s objemom 
	min. 150 l
	
	................,-

	
	
	
	prevádzkový tlak 
	min. 3,5 bar
	
	

	4.12
	Filter – 1 ks 
	
	s vymeniteľnou kazetovou vložkou do výduchového potrubia z cyklónu 
	áno
	
	................,-

	
	
	
	filtračná plocha
	min. 1m2
	
	

	4.13
	Aspiračné potrubie – 1 ks 
	
	priemer 
	min 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 25 m
	
	

	
	
	
	spony, úchyty, vzduchotechnické klapky
	áno
	
	

	
	
	
	materiál pozinkovaný plech
	áno
	
	

	
	
	
	hrúbka plechu
	min. 0,8 mm
	
	

	1. Dopravná cesta hotových peliet

	5.1
	Kapsový dopravník – 1 ks 
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno
	
	................,-

	
	
	
	výška
	min. 7,0 m
	
	

	
	
	
	výkon 
	min. 2t/h
	
	

	5.2
	Zásobník na hotové pelety – 1 ks 
	
	objem 
	min. 2 m3
	
	................,-

	
	
	
	prevedenie materiál oceľ tr.11 
	áno
	
	

	
	
	
	základný náter
	min. 1 x
	
	

	
	
	
	vrchný náter
	min. 1 x
	
	

	
	
	
	rozmery (L x Š x H)
	min. 1,5 x 1,5 x 2 m
	
	

	5.3
	Výpad pod zásobník – 1 ks
	
	rozmer
	min.200 x 200 mm 
	
	................,-

	
	
	
	ručne ovládaný
	áno
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno
	
	

	5.4
	Výpad pod zásobník – 1 ks 
	
	rozmer
	min 200 x 200 mm
	
	................,-

	
	
	
	diaľkovo ovládaný
	áno
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno
	
	

	5.5
	Kapsový dopravník – 1 ks 
	
	výška
	min. 7 m 
	
	................,-

	
	
	
	materiál oceľ tr. 11 pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min. 2t/h
	
	

	5.6
	Usmerňovací prvok – 1 ks 
	
	rozmer
	min. 219 mm 
	
	................,-

	
	
	
	diaľkovo ovládaný cez systém
	áno
	
	

	
	
	
	spínače koncových polôh (otvorený/zatvorený)
	áno
	
	

	5.7
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks 
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm 
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 3,5 m
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min 2t/h
	
	

	5.8
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm 
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 9 m 
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11 pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min 2t/h
	
	

	5.9
	Žľabový závitovkový dopravník – 1 ks
	
	priemer závitovky
	min. 200 mm 
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka
	min. 5 m 
	
	

	
	
	
	materiál oceľ tr.11  pozinkovaná
	áno
	
	

	
	
	
	výkon 
	min 2t/h
	
	

	5.10
	Nakladacia hubica – 1 ks
	
	vpádová pripojovacia príruba priemeru
	min. 300 mm
	
	................,-

	
	
	
	integrovaný filter
	áno
	
	

	
	
	
	filtračná plocha filtra
	min. 2 m2
	
	

	
	
	
	tlak pre regeneráciu 
	min. 6 bar
	
	

	
	
	
	modul plášťa z tkaniny potiahnutej PVC
	áno
	
	

	
	
	
	odolnosť voči tepotným rozdielom
	min. – 20 až + 70 °C
	
	

	
	
	
	riadiaci modul
	áno
	
	

	
	
	
	dĺžka
	min. 4 m
	
	

	1. Balenie peliet

	6.1
	Technologický zásobník – 1 ks 
	
	objem 
	min. 200 l
	
	................,-

	
	
	
	materiál oceľ tr.11  
	áno
	
	

	
	
	
	príprava pre inštaláciu snímačov hladiny na reguláciu prísunu výrobku
	áno
	
	

	
	
	
	príruba na napojenie na odsávanie prachu
	áno
	
	

	6.2
	Regulácia prísunu výrobku do zásobníka – 1 ks
	
	snímače hladiny na reguláciu prísunu výrobku
	áno
	
	................,-

	
	
	
	riadiaci systém komunikujúci s technologickou linkou na výrobu peliet
	áno
	
	

	6.3
	Dávkovacia váha – 1 ks
	
	nosná konštrukcia vyrobená z konštrukčnej ocele
	áno
	
	................,-

	
	
	
	plniace zariadenie gravitačné typ G
	áno
	
	

	
	
	
	umožňuje rozdeliť fázu dávkovania na  
predváženie a dováženie
	áno
	
	

	
	
	
	tenzometrický vážiaci systém 
	áno
	
	

	
	
	
	zosilňovač signálu 
	áno
	
	

	
	
	
	riadiaca a ovládacia jednotka 
	áno
	
	

	
	
	
	prípojka na odsávanie prachu
	áno
	
	

	
	
	
	pneumaticky ovládané otváracie dno váhy
	áno
	
	

	6.4
	Riadiaci modul pre váhu - 1 ks
	
	prednastavenie viacerých pracovných formátov
	áno
	
	................,-

	
	
	
	displej na zobrazovanie aktuálnej hmotnosti v reálnom čase
	áno
	
	

	
	
	
	signalizácia fáz pracovného cyklu
	áno
	
	

	6.5
	Technologický zásobník – 1 ks 
	
	materiál oceľ tr.11  
	áno
	
	................,-

	
	
	
	zadržanie naváženej dávky a výrobku
	áno
	
	

	
	
	
	tvorí medzikus pre spojenie váhy a stroja na tvorbu a plnenie vriec
	áno
	
	

	6.6
	Baliaci stroj – 1 ks 
	
	tvorba vriec z plochej fólie navinutej na roli, ich plnenie a uzatváranie
	áno
	
	................,-

	
	
	
	hmotnosť výrobku vo vreci – rozsah
	min. 10 – 25 kg
	
	

	
	
	
	maximálny výkon při 15 kg vreciach
	min. 250 vriec/ hod.
	
	

	
	
	
	formovací tubus prevedenie z nehrdzavejúcej ocele AISI 304
	áno
	
	

	
	
	
	tvarovanie vriec 
	áno
	
	

	
	
	
	nosný rám z technologickej ocele so štandardnou povrchovou úpravou
	áno
	
	

	
	
	
	zariadenie na uchytenie role fólie o šírke  
	min. 500 mm
	
	

	
	
	
	príslušenstvo na riadenie odvíjania
	áno
	
	

	
	
	
	pneumaticky ovládané zariadenie na vytvorenie perforácie pre únik zvyškového vzduchu z naplneného vreca 
	áno
	
	

	
	
	
	zariadenie pre nastavenie a reguláciu dĺžky vreca
	áno
	
	

	
	
	
	pásy držiace fóliu na tubuse po stranách počas formovania vreca
	áno
	
	

	
	
	
	vertikálna zvarovacia lišta (tepelná)
	áno
	
	

	
	
	
	horizontálne zvarovacie lišty (horná a dolná)
	áno
	
	

	
	
	
	zariadenie na odrezanie fólie pneumaticky ovládané
	áno
	
	

	6.7
	Odvádzací dopravník – 1 ks 
	
	pásový dopravník na odsun naplnených vriec
	áno
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka dopravníka 
	min. 2000 mm
	
	

	
	
	
	nastaviteľná výška dopravníka
	áno
	
	

	
	
	
	pohon s motorom a prevodovkou
	áno
	
	

	6.8
	Terminál pre obsluhu – 1 ks
	
	s ovládacími prvkami pre baliacu linku 
	áno
	
	................,-

	
	
	
	inštalácia na bočnej strane stroja
	áno
	
	

	1. Paletovanie hotového produktu

	7.1
	Formovač vriec – 1 ks
	
	zariadenie na tvarovanie vreca na optimálny plochý tvar kvôli stabilite vriec uložených na palete 
	áno
	
	................,-

	
	
	
	pásové dopravníky umiestnené nad sebou  
	min. 2 ks
	
	

	
	
	
	nastaviteľná medzera medzi dopravníkmi 
	áno
	
	

	
	
	
	dĺžka dopravníkov 
	min. 1500 mm
	
	

	
	
	
	každý dopravník má vlastný pohon motorom s prevodovkou 
	áno
	
	

	
	
	
	rám zariadenia z ocele so štandardnou povrchovou úpravou
	áno
	
	

	7.2
	Taktovací dopravník – 1 ks 
	
	dĺžka 
	min. 1000 mm
	
	................,-

	
	
	
	dopravník vriec s reguláciou posunu na paletizáciu
	áno
	
	

	
	
	
	nosná konštrukcia dopravníka
	áno
	
	

	
	
	
	pohon s motorom a prevodovkou
	áno
	
	

	
	
	
	PVC dopravný pás 
	áno
	
	

	
	
	
	vodiace lišty
	áno
	
	

	
	
	
	zariadenie na reguláciu priechodu vriec s fotobunkou
	áno
	
	

	7.3
	Poháňaná valčeková dráha pre paletizátor – 1ks 
	
	dopravník z ktorého sú odoberané vrecia paletizátorom
	áno
	
	................,-

	
	
	
	dĺžka 
	min. 900 mm
	
	

	
	
	
	výška dopravníka 
	min. 700 mm
	
	

	
	
	
	nastavovanie výšky dopravníka v rozsahu
	min. +/- 50mm
	
	

	
	
	
	nosná konštrukcia dopravníka 
	áno
	
	

	
	
	
	pohon motorom s prevodovkou 
	áno
	
	

	
	
	
	valčeky uložené v ložiskách
	áno
	
	

	
	
	
	nastaviteľné vodiace lišty
	áno
	
	

	7.4
	Automatický paletizačný robot – 1 ks 
	
	nosnosť ramena 
	min.150 kg
	
	................,-

	
	
	
	nosná konštrukcia
	áno
	
	

	
	
	
	veľmi presné širokouhlé ložiská pre pohyb vo vertikálnej osi
	áno
	
	

	
	
	
	pohon bezkefovým motorom (elektronicky riadený) pre pohyb vo vertikálnej osi 
	áno
	
	

	
	
	
	dvojité rameno - každá časť poháňaná elektronicky riadeným bezkefovým motorom
	áno
	
	

	
	
	
	pneumaticky ovládaný úchyt na vrecia
	áno
	
	

	
	
	
	bezpečnostná mechanická bariéra okolo robotického zariadenia
	áno
	
	

	7.5
	Terminál pre obsluhu – 1 ks 
	
	s ovládacími prvkami pre paletovaciu linku 
	áno
	
	................,-

	
	
	
	inštalácia na bočnej strane stroja
	áno
	
	

	7.6
	Ovíjací stroj – 1 ks
	
	max. rozmer balených paliet
	min. 800 x 1200 mm
	
	................,-

	
	
	
	maximálna výška ovinovania vrátane palety	
	min. 2000 mm
	
	

	
	
	
	poloautomatický ovíjací stroj s plnou otočnou plošinou
	áno
	
	

	
	
	
	FM– mechanická brzda pre napínanie fólie s reguláciou na vozíku fólie s pamäťou pri výmene rolky fólie
	áno
	
	

	
	
	
	systém umožňujúci ľahkú a rýchlu výmenu fólie
	áno
	
	

	
	
	
	kĺbové uchytenie stĺpa pre ľahkú a rýchlu montáž a demontáž
	áno
	
	

	
	
	
	možnosť premiestnenia stroja pomocou vysokozdvižného vozíka
	áno
	
	

	
	
	
	fotobunka pre sledovanie výšky palety
	áno
	
	

	
	
	
	zvuková signalizácia zahájenia a ukončenia cyklu ovinovania
	áno
	
	

	
	
	
	orientované zastavenie otočnej plošiny
	áno
	
	

	
	
	
	volič režimu –manuálne/ automaticky
	áno
	
	

	
	
	
	bezpečnostné tlačidlo central stop
	áno
	
	

	
	
	
	digitálny ovládací panel s možnosťou nastavovania parametrov ovinovania pre výber cyklu ovinovania (cyklus ovinovania hore a dolu, len hore alebo len dolu, hermetické uzavretie palety, manuálny cyklus)
	áno
	
	

	
	
	
	regulácia počtu ovinov hore a dolu (nezávisle)
	áno
	
	

	
	
	
	regulácia rýchlosti vozíka fólie
	áno
	
	

	
	
	
	regulácia presahu fólie cez paletu pomocou nastavenia oneskorenia čítania fotobunky
	áno
	
	

	
	
	
	nájazdová plošina 
	min. 1500 mm
	
	

	1. Centrálny riadiaci systém

	8.1
	Centrálny riadiaci systém – 1 ks
	
	riadiaci automat 60DI/38DO
	áno
	
	................,-

	
	
	
	analógový výstup
	áno
	
	

	
	
	
	komunikácia – RS485 komunikačný port
	áno
	
	

	
	
	
	záložný zdroj UPS
	áno
	
	

	
	
	
	dotykový displej pre riadenie
	áno
	
	

	
	
	
	počítač s operačným systémom
	áno
	
	

	
	
	
	ethernet kanál
	áno
	
	

	
	
	
	programové vybavenie s vizualizačným programom
	áno
	
	

	
	
	
	programovanie pracovných parametrov
	áno
	
	

	
	
	
	generovanie výstupov o prevádzke
	áno
	
	

	
	
	
	pripojiteľnosť ku PLC
	áno
	
	

	
	
	
	dátová zostava v rozsahu:
- počet vážiacich cyklov (počet naplnených vriec)
- hmotnosť každej dávky
- čas plnenia vreca
- počet uložených vriec na palete
- počet paliet
- prevádzkové hodiny
	áno
	
	

	
	
	
	chybové hlásenia, alarmy 
	áno
	
	

	
	
	
	prediktívna údržba - servisné intervaly
	áno
	
	

	
	
	
	prednastavenie súborov pracovných parametrov
	áno
	
	

	
	
	
	vizualizácia celého pracovného cyklu
	áno
	
	

	
	
	
	diaľkový prístup cez zabezpečenú linku - VPN
	áno
	
	

	
	
	
	heslovanie
	áno
	
	

	
	
	
	logovanie
	áno
	
	

	
	
	
	archivácia prístupov a činností na celú technologickú linku
	áno
	
	

	
	
	
	automatizácia linky zadaním príkazu ŠTART na ovládacom terminály
	áno
	
	

	
	
	
	automatické dávkovanie výrobku 
	áno
	
	

	
	
	
	automatické plnenie vriec
	áno
	
	

	
	
	
	automatické uzatváranie vriec
	áno
	
	

	
	
	
	automatické ukladanie na paletu
	áno
	
	

	
	
	
	automatické odobratie vreca zo zásobníka, nasadenie na plniace hrdlo a prichytenie pneumaticky  ovládanými čeľusťami
	áno
	
	

	
	
	
	automatická kontrola nasadenia vreca a prípadné nevypustenie dávky v prípade nenasadenia vreca
	áno
	
	

	
	
	
	automatické uvoľnenie vreca z plniaceho hrdla po naplnení a presunutie do uzatváracej časti 
	áno
	
	

	
	
	
	automatické uzavretie vreca a presunutie na odvádzací dopravník
	áno
	
	

	
	
	
	otočenie vreca na odvádzacom páse o 90 stupňov a zmena polohy vreca zo stojatej na ležiacu
	áno
	
	

	
	
	
	vytvarovanie vreca na tvarovacom zariadení a odobratie vreca dopravníkom
	áno
	
	

	
	
	
	odobratie vreca robotom z dopravníka a uloženie na paletu podľa zvoleného programu
	áno
	
	

	
	
	
	baliaca a paletovacia sekcia pripojená na vzdialenú správu na báze Talk2M cez internet
	áno
	
	

	
	
	
	signalizácia teploty 
	áno
	
	

	
	
	
	signalizácia prevádzky a poruchy
	áno
	
	

	
	
	
	tlačidlá núdzového zastavenia "STOP" 
	áno
	
	

	
	
	
	deblokačné skrine pre miestne ručné ovládanie 
	áno
	
	

	
	
	
	rozvádzače pre riadenie a ovládanie technológie 
	áno
	
	

	Ďalšie súčasti hodnoty obstarávaného zariadenia
	Dodanie zariadenia na miesto realizácie
	Doprava zariadenia do výrobného areálu zadávateľa až na miesto finálneho osadenia.
	................,-

	
	Elektroinštalácia
	Kompletná elektroinštalácia potrebná pre sprevádzkovanie technologických komponentov linky v rozsahu podľa prílohy č. 1.1 Rozpočet elektroinštalácia – s uvedenými cenami.
	................,-

	
	Inštalácia zariadenia s uvedením zariadenia do prevádzky
	Inštalácia, t.j. umiestnenie a upevnenie zariadenia podľa pokynov zadávateľa. 
	................,-

	SUMA SPOLU v EUR bez DPH
	................,-


[bookmark: _GoBack]Príloha č. 1.1 Rozpočet elektroinštalácia – s uvedenými cenami
Príloha č. 2 – Zoznam subdodávateľov 


	P.č.
	Údaje o subdodávateľoch
	Osoba oprávnená konať za subdodávateľa

	
	Obchodné meno, sídlo, IČO:
	Meno a priezvisko:
	Adresa pobytu:
	Dátum narodenia:

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	





Poznámky:* .........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
* V prípade nezadania podielu zákazky subdodávateľom, uviesť túto skutočnosť do poznámok.









V ...................................., dňa .......................			    .............................................
								 Podpis a pečiatka uchádzača
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